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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Приложение 1 


Серия X102.360 Фреза коническая ARCONIT       
Обозначение D H X Z d α° 


X102.360-12,0-120°  12,00 12,00 70 4 2 120 


X102.360-12,0-134°  12,00 12,00 73 4 2 134 


X102.360-14,0-126°  14,00 14,00 70 4 2 126 


X102.360-14,0-90°  14,00 14,00 70 4 2 90 
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		Разработчик: 
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		Дополнение: 
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		Кол-во зубов Z: 

		Форма торца: Выбор1
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Приложение 1 


Серия X102.380        
Обозначение D H A X Z d N 


X102.380-15,7 б/п Фреза Т-образная 
ARCONIT 15,7 15 2,5 50 6 9 17,5 


X102.380-14,5-16,0 б/п Фреза Т-образная 
ARCONIT  14,5 15 2 92 6 7 20 


X102.380-16,0-15,0 Фреза Т-образная 
ARCONIT 16 15 4 80 6 7 33 


X102.380-20,0-16,0 б/п Фреза Т-образная 
ARCONIT 20 16 3 80 8 9 15 


X102.380-25,0-16,0 б/п Фреза Т-образная 
ARCONIT 25 16 3 80 8 10 41 
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Приложение 1 


Серия X102.380 Фреза Т-образная ARCONIT        
Обозначение D H A X Z d N 


X102.380-15,7 15,7 15 2,5 50 6 9 17,5 


X102.380-14,5-16,0 14,5 15 2 92 6 7 20 


X102.380-16,0-15,0 16 15 4 80 6 7 33 


X102.380-20,0-16,0 20 16 3 80 8 9 15 


X102.380-25,0-16,0 25 16 3 80 8 10 41 
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Приложение 1 


Серия XD231.466 Фреза Т-образная ARCONIT        
Обозначение D H A X Z d N 


XD231.466-22,0-16,0 22 16 3 80 8 9 25 
XD231.466-25,0-16,0 25 16 3 60 8 7 20 
XD231.466-28,0-16,0 28 16 3 80 8 10 35 
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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		1: 

		0: 

		0: 

		1: 





		Форма торца - исполнение: Выбор2








Хвостовик
DIN 6535-HA (цилиндр)
DIN 6535-HB (Weldon)


Дополнительная информация:


Направление резания: правое левое


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Покрытие: да нет
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Хвостовик
DIN 6535-HA (цилиндр)
DIN 6535-HB (Weldon)


Дополнительная информация:


Направление резания: правое левое


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Покрытие: да нет


Режущий торец: да нет


Z =
Çd =
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 





		Тип хвостовика: Выбор1

		Шифр инструмента: XD231.610-16,0 б/п

		Разработчик: 

		Покрытие: Выбор1

		Направление резания: Выбор3

		Материал: 

		Твердость: 

		Дополнение: 

		Режущий торец: Выбор2

		Диаметр хвостовика: 16

		Макс глубина: 23

		Общая длина: 65

		Кол-во зубов Z: 6

		Диаметр шейки: 7

		Диаметр торца: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 16





		Ширина режущей части: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 3





		Глубина захода: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 





		Угол конуса: 

		1: 

		0: 

		0: 





		Радиус притупления 1-1: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 





		Радиус притупления 1-2: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 





		Форма торца - исполнение: Выбор2








Хвостовик
DIN 6535-HA (цилиндр)
DIN 6535-HB (Weldon)


Дополнительная информация:


Направление резания: правое левое


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Покрытие: да нет


Режущий торец: да нет
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Хвостовик
DIN 6535-HA (цилиндр)
DIN 6535-HB (Weldon)


Дополнительная информация:


Направление резания: правое левое


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Покрытие: да нет


Режущий торец: да нет


Z =
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 





		Тип хвостовика: Выбор1

		Шифр инструмента: XD231.795-20,0-16,0 бп Фреза

		Разработчик: Медведев                30.05.24

		Покрытие: Выбор1

		Направление резания: Выбор3

		Материал: алюминий

		Твердость: 

		Дополнение: 

		Режущий торец: Выбор2

		Диаметр хвостовика: 16

		Макс глубина: 35

		Общая длина: 80

		Кол-во зубов Z: 8

		Диаметр шейки: 8

		Диаметр торца: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 20





		Ширина режущей части: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 5





		Глубина захода: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 





		Угол конуса: 

		1: 

		0: 

		0: 





		Радиус притупления 1-1: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 





		Радиус притупления 1-2: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 





		Форма торца - исполнение: Выбор2
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Стандартный допуск длин составляет (+0,0/+1,0)


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Стружколом:


Угол спирали:


Покрытие: да нет


Подвод СОЖ: внешний внутренний


нет да


рекомендация ARCONIT


Направление резания: правое левое


Направление спирали:


Дополнительная информация:


правое левое


Указывать при 
необходимости


Z =


KÅ =
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Стандартный допуск длин составляет (+0,0/+1,0)


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Стружколом:


Угол спирали:


Покрытие: да нет


Подвод СОЖ: внешний внутренний


нет да


рекомендация ARCONIT


Направление резания: правое левое


Направление спирали:


Дополнительная информация:


правое левое


Указывать при 
необходимости


Z =


KÅ =
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 





		Тип хвостовика: Выбор1

		Иной хвостовик: 

		Шифр инструмента: XD231.796-11,0-3°-16,0 бп

		Разработчик: Медведев                30.05.24

		Покрытие: Выбор1

		Подвод СОЖ: Выбор2

		Направление резания: Выбор3

		Материал: алюминий

		Твердость: 

		Дополнение: 

		Угол спирали: Выбор2

		Угол спирали - значение: 

		Стружколом: Выбор3

		Направление спирали: Выбор3

		Длина режущей: 32

		Макс глубина: 

		Общая длина: 60

		Диаметр торца: 11

		Диаметр хвостовика: 16

		Диаметр шейки: 

		Форма торца - исполнение: Выбор1

		Кол-во зубов Z: 4

		Радиус при торце: 

		Радиус сферы: 

		Фаска при торце: 

		Угол конуса: 3
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Стандартный допуск длин составляет (+0,0/+1,0)


Z =


Указывать в случае отличия 
Ç торца и хвостовика


ÇD


Обрабатываемый материал: 


Твердость:


Покрытие: да нет


Дополнительная информация:


Направление резания: правое левое
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Указывать в случае отличия 
Ç торца и хвостовика


ÇD


Обрабатываемый материал: 


Твердость:


Покрытие: да нет


Дополнительная информация:


Направление резания: правое левое
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 



User

Вычеркивание





		Тип хвостовика: Выбор1

		Иной хвостовик: 

		Шифр инструмента: XD231.819_16,0_R5 бп

		Разработчик: Медведев                30.05.24

		Материал: алюминий

		Твердость: 

		Покрытие: Выбор1

		Направление резания: Выбор3

		Дополнение: Аналог фреза радиусная 7R02D060R150X60

		Диаметр торца: 16

		Диаметр хвостовика: 16

		Макс глубина: 

		Общая длина: 60

		Диаметр площадки при торце: 

		Диаметр площадки при торце 2: 6

		Форма торца - исполнение: Выбор3

		Кол-во зубов Z: 4

		Длина вылета радиуса: 

		Радиус при торце: 5

		Радиус при торце 2: 








Хвостовик


Иной


DIN 6535-HA (цилиндр)
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Стандартный допуск длин составляет (+0,0/+1,0)


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Стружколом:


Угол спирали:


Покрытие: да нет


Подвод СОЖ: внешний внутренний


нет да


рекомендация ARCONIT


Направление резания: правое левое


Направление спирали:


Дополнительная информация:


правое левое


Указывать при 
необходимости


Z =


KÅ =


Хвостовик


Иной


DIN 6535-HA (цилиндр)
DIN 6535-HB (Weldon)
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Стандартный допуск длин составляет (+0,0/+1,0)


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Стружколом:


Угол спирали:


Покрытие: да нет


Подвод СОЖ: внешний внутренний


нет да


рекомендация ARCONIT


Направление резания: правое левое


Направление спирали:


Дополнительная информация:


правое левое


Указывать при 
необходимости


Z =


KÅ =
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 





		Тип хвостовика: Выбор1

		Иной хвостовик: 

		Шифр инструмента: XD231.972-2,0-8,0 б/п

		Разработчик: Медведев                24.04.24

		Покрытие: Выбор1

		Подвод СОЖ: Выбор2

		Направление резания: Выбор3

		Материал: алюминий

		Твердость: 

		Дополнение: Аналог фрезы XD231.796-11.0-3°-16.0

		Угол спирали: Выбор2

		Угол спирали - значение: 

		Стружколом: Выбор3

		Направление спирали: Выбор3

		Длина режущей: 14,3

		Макс глубина: 16

		Общая длина: 79

		Диаметр торца: 2

		Диаметр хвостовика: 8

		Диаметр шейки: 5

		Форма торца - исполнение: Выбор1

		Кол-во зубов Z: 4

		Радиус при торце: 

		Радиус сферы: 

		Фаска при торце: 

		Угол конуса: 6
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XD232.252-3,53-R1-7,0 б/п
Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 3918-001-24004586-2016.
2 Неуказанные предельные отклонения по Js14.
3 Неуказанные параметры инструмента - согласно кода завода-
изготовителя.
4 Количество зубьев: 2.
5 Угол наклона спирали: 35°.
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ
25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (при наличии) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента -
согласно каталога либо кода изготовителя.








Хвостовик
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Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Покрытие: да нет


Подвод СОЖ: внешний внутренний


Для резьбы:


Дополнительная информация:


Хвостовик


Иной


DIN 6535-HA (цилиндр)
DIN 6535-HB (Weldon)
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Стандартный допуск длин составляет (+0,0/+1,0)


Çd =
60Å


Z =


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Покрытие: да нет


Подвод СОЖ: внешний внутренний


Для резьбы:


Дополнительная информация: Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 





		Тип хвостовика: Выбор1

		Иной хвостовик: 

		Шифр инструмента: XD232.823-19,9-20,0P1,0 б/п

		Разработчик: 

		Покрытие: Выбор1

		Подвод СОЖ: Выбор2

		Материал: Д16

		Твердость: 

		Дополнение: 

		Резьба: M24*1

		Кол-во зубов Z: 6

		Макс глубина: 30

		Общая длина: 104

		Диаметр хвостовика: 20

		Диаметр шейки: 17

		Диаметр торца: 19.9





