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Хвостовик
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6Указывать в случае отличия 
Ç торца и хвостовика


Стандартный допуск длин составляет (+0,0/+1,0)


Обрабатываемый материал: 


Твердость:


Покрытие: да нет


Дополнительная информация:


Направление резания: правое левое


Хвостовик


Иной


DIN 6535-HA (цилиндр)
DIN 6535-HB (Weldon)


aÅ =


X =


N =


A =


ÇD
 =


До
пу


ск
 h


7


ÇH
 =


До
пу


ск
 h


6Указывать в случае отличия 
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Обрабатываемый материал: 
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 





		Тип хвостовика: Выбор1

		Иной хвостовик: 

		Шифр инструмента: 2CS13D030X105A12V90 двухстороннее

		Разработчик: 

		Диаметр торца: 3

		Диаметр хвостовика: 3

		Материал: 

		Твердость: 

		Покрытие: Выбор1

		Направление резания: Выбор3

		Дополнение: Двухстороннее исполнение

		Длина режущей: 12

		Макс глубина: 

		Общая длина: 105

		Угол торца - значение: 90
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Приложение 1 


Серия 2CS02 Сверло центровочное ARCONIT       
Обозначение D X A N H α° 


2CS02D030X50H3V120 3,00 50 12 - 3 120 
 


 





		Центровочное сверло

		Серия 2CS02



		Тип хвостовика: Выбор1

		Иной хвостовик: 

		Шифр инструмента: Дополнительные размеры серии 2CS02 

		Разработчик: 

		Диаметр торца: 

		Диаметр хвостовика: 

		Материал: 

		Твердость: 

		Покрытие: Выбор4

		Направление резания: Выбор3

		Дополнение: Габаритные размеры указаны в приложении 1

		Длина режущей: 

		Макс глубина: 

		Общая длина: 

		Угол торца - значение: 
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Приложение 1 


Серия 2CS12 Сверло центровочное ARCONIT       
Обозначение D X A N H α° 


2CS12D030X105V90 3,00 105 12 - 3 90 
Серия 2CS14 Сверло центровочное ARCONIT       


2CS14D020X60A15H3V90 2,00 60 15 - 3 90 


2CS14D060X150V90 6,00 150 15 - 6 90 


 


 





		Центровочное сверло

		Серия 2CS12-14



		Тип хвостовика: Выбор1

		Иной хвостовик: 

		Шифр инструмента: Дополнительные размеры серии 2CS12/14  

		Разработчик: 

		Диаметр торца: 

		Диаметр хвостовика: 

		Материал: 

		Твердость: 

		Покрытие: Выбор1

		Направление резания: Выбор3

		Дополнение: Габаритные размеры указаны в приложении 1

		Длина режущей: 

		Макс глубина: 

		Общая длина: 

		Угол торца - значение: 





